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Plataforma para calzado, con amortiguacion 
de muelles. 

Objeto de la invencion 

La presente invenci6n se refiere a una plata- 
forma para calzado, provista de amortiguacion 
proporcionada por una pluralidad de muelles que 
aporta esenciales caracterfsticas de novedad y no- 
tables ventajas con respecto a los medics conoci- 
dos y utihzados en el estado actual de la tecnica. 

De manera mas concreta, la presente in- 
vencion tiene como objeto principal el hecho de 
proporcionar una plataforma utilizable en la fa- 
bricacion de calzado, la cual esta provista de un 
efecto de amortiguacion que viene proporcionado 
por un conjunto de muelles de actuacion combi- 
nada con una plancha de material elastic© que 
permite la adaptabilidad de la plataforma a las 
distmtas situaciones que se originan con la utili- 
zacion normal del calzado por el usuario, propor- 
cionandole ademas caracten'sticas de comodidad 
y una perfecta sujecidn del pie situado sobre la 
superficie plantar de la plataforma. 

El campo de aplicacion de la presente in- 
vencion se encuentra comprendido, obviamente 
dentro de la industria dedicada a la fabricacidn 
de calzado. 

Sumario de la invencion 

Segun se expone en lo que antecede, la in- 
vencidn propone la creacion de una plataforma 
para calzado que permita al usuario de la misma 
tener hbertad absoluta para poder realizar los 
movimientos habituales con comodidad y de tal 
modo que la plataforma se adapte conveniente- 
mente a las diversas situaciones, incluyendo posi- 
ciones mas comprometidas como pueden ser, por 
ejemplo, las derivadas de los esfuerzos generados 
cuajido el usuario precede a bajar una escalera 
o similar, todo ello sin que la fabricacidn de la 
citada plataforma sea en absolute de concepcion 
dificultosa o que incluso pueda resultar costosa 
en la elaboracion y montaje de las diversas piezas 
que componen la misma. 

Para la consecucion del fin perseguido, la in- 
vencion propone desarrollar un conjunto de pie- 
zas que, una vez mecanizadas y/o tratadas conve- 
nientemente hasta su terminacion, se unen entre 
SI con los medios adecuados. Asi, la invencion 
ha desarrollado una primera pieza, conformada 
convementemente segun la forma del pie vista en 
planta, de caracterfsticas de rigidez y consisten- 
cia apropiadas, que con preferencia se fabricara en 
madera, convenientemente traUda, con un espe- 
sor predeterminado que disminuye en una porcion 
extrema que se exti^de a una cieirta distahcia 
en Ja direccion longitudinal de la pieza. La ci> 
tada disminuci6n de espesor se produce por la 
cara superior, con solucidn de continuidad y zona 
de transicidn suavemente arqueada, raientras que 
por la cara inferior es, con preferencia, plana, para 
adaptarse ventajosamente a una lamina inferior 
de apoyo, preferentemente de caucho y dotada 
per tMto de caracten'sticas antideslizantes. Una 
segunda pieza, que con preferencia sera tambien 
de madera, convenientemente mecanizada y ter- 
minada, es susceptible de unirse a la primera, en 
Ja porcidn comentada anteriormente como de me- 



nor espesor de la inferior, de modo que para es- 
tablecer una uni6n elastica entre ambas, se dis- 
pondrd en la zona de union de una banda de un 
niaterial apropiado, que con preferencia sera cau- 
5 cho u otro elastico similar. La forma adoptada 
por ambas piezas superior e inferior, permite de- 
jar entre ambas, a partir de la zona de union, un 
espacio abierto, en angulo agudo, en cuyo interior 
se distribuye una pluralidad de muelles, los cua- 

10 les apoyan superior e inferiormente sobre Idminas 
metalicas, de espesor reduciendo, unidas apropia- 
damente a las caras internas enfrentadas delimi- 
tadoras de dicho espacio abierto y que correspon- 
den con la superficie inferior y superior, respecti- 

15 vamente, de las piezas superior e inferior. Tales 
lammas metalicas se extienden a toda la super- 
ficie de cada cara enfrentada y terminan en la 
zona del vertice de dicho angulo abierto contra el 
borde transversal correspondiente de la mencio- 

20 nada banda eldstica de union. Esta disposicion 
permite que los esfuerzos generados sean absorbi- 
dos convenientemente por los resortes menciona- 
dos, mejorando en consecuencia la comodidad del 
usuario. 

25 Breve descripcidn de los dibujos 

Otras caracten'sticas y ventajas de la in- 
vencidn se pondran de manifiesto a partir de la 
d^npcion de la realizacion de la invencion con 
referenda a los dibujos adjuntos, en los que a 

30 ti'tulo de ejemplo y sin caracter limitativo alguno 
se ha representado lo siguiente: 
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La Figura 1 es una vista despiezada de la plata- 
forma para calzado constitutiva de la pre- 
sente invencion, y 

La Figura 2 es una general, en perspectiva, de la 
realizacion de la invencion que se muestra 
en despiece en la Figura anterior. 



Descripcion detallada de la realizacion pre- 
ferida 

Para llevar a cabo la descripcion detallada de 
la realizacion preferida de la presente invencion 

45 se hara referenda permanente a los dibujos adjun-' 
tos, de los que la Figura 1 representa a las diversas 
partes que componen la plataforma para calzado 
de la invencion, segun un despiece realizado en la 
misma. De acuerdo con dicha Figura 1 , se observa 

50 la mencionada pieza (1) inferior de madera, que 
como se puede apreciar, presenta una superficie 
superior que ha sido trabajado convenientemente 
para que pueda presentar una zona de menor es- 
pesor correspondiente con la parte de mayor an- 

65 chura de la misma, avanzando hacia el extremo 
hbre correspondiente. Esta pieza, al ser preferen- 
temente de madera, estara conveniente tratada 
mediante operaciones de torneado, moldeado, li- 
jado, pulido, etc., con el fin de proporcionarle las 

60 caracten'sticas de acabado deseadas. La cara in- 
ferior de la pieza (1) es, con preferenda, plana, 
con el fin de poder adaptarle fadlmente y me- 
diante cualquier tecnica conodda, como por ejem- 
plo mediante pegado, una banda (2) inferior que 

65 con preferencia consistira en una banda de cau- 
cho o material eldstico similar, la cual presenta su 
cara superior, o de unidn a la pieza (1), asimismo 
plana, mientras que la cara inferior o de contacto 
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con el suelo, es de superficie irregular con el fin de 
colaborar en la aportacion de las caracteristicas 
de antideshzamiento buscadas. 

La pieza (3), o de entreplanta, esta destinada 
a servir como medio de enlace entre la pieza (1) in- 
ferior y la pieza (4) o superior. Para eUo, la pieza 
(4) esta realizada con la misma forma externa que 
la mencionada pieza (1) inferior, trabaja y ter^ 
mina de una forma completamente equivalente a 
la de la ultima citada, aunque por el contrario, la 
pieza (4) superior es de espesor aproximadamente 
uniforme y presenta la superficie de su cara supe- 
rior conformada convenientemente para ser utili- 
zada como superficie que ha de soportar el efecto 
del apoyo del pie del usuario. La citada pieza (3) 
o entreplanta, posee la misma forma externa y las 
nusmas dimensiones que la zona de menor espe- 
sor en la pieza (1) inferior, ya que ha de unirse a 
la misma por una de sus caras; de igual modo, la 
forma coincide tambien con la zona extrema co- 
rrespondiente de la pieza (4) superior, a la que ha 
de unirse por la cara opuesta. El horde mas in- 
tern© de dicha pieza (3) de entreplanta presenta 
un corte extendido a toda su anchura que ma- 
teriabza una hendidura transversal en forma de 
angulo agudo. 

La invenci6n ha previsto la utilizacion de un 
par de placas metalicas (5), las cuales estan des- 
tmadas a ser fijadas mediante cualquier tecnica 
convenaonal, a las zonas extremas de ambas pie- 
zas (1) mferior y (4) superior, opuestas a la zona 
de union mutua entre ambas. Estas placas (5) 
mietahcas son, con preferencia, planas y estaran 
adaptad^ para retener entre si una pluralidad de 
muelies (6) como se vera posteriormente con refe- 
renda a la Figura 2. Los citados muelles (6) seran 
con preferencia, helicoidales y ademas, seran de 
caracteristicas dimensionales y estructurales va- 
riables en funcion de la posicion final que ocupen 
en la plataforma de la invencidn. 

Si se observa la Figura 2, se puede ver en la 
misma una plataforma para calzado de acuerdo 
con la invencion, completamente terminada, en 
la que las diferentes piezas de la Figura 1 apkre- 
cen ya unidas y sujetas entre si. De este modo 
se aprecia como se ha realizado ya la union de ik 
pieza (2) antideslizante, por su cara superior lisa 
a la pieza (1) inferior, solidarizando esta unioA 
con la utihzacidn, con preferencia, de un adhe- 
sive apropiado asi como la union entre las piezas 
(1) inferior y (4) superior, en la zona de menor 
espesor de dicha pieza (1) inferior, con la inter- 
vencidn de la pieza (3) de entreplanta que ocupa 
una posiaon intermedia, entre las mencionadas 
(1 J inferior y (4) superior. Tambien en este caso la 
soiidanzacion entre la pieza (3) de entreplanta y 
las zonas superficiales correspondientes de ambas 



piezas (1, 4) inferior y superior se realizard con 
preferencia, con la utilizacion de un adhesive ade- 
cuado o mediante cualquier otra operacidn con- 
vencional apropiada. 
5 Tal y como se ve en dicha Figura 2 al lle- 

varse a cabo la union entre las piezas superior 
e inferior, en virtud de la zona de menor espe- 
sor de la pieza inferior y de la forma adoptada 
por la pieza (4) superior, se produce una sepa- 
10 racion de ambas piezas segun se avanza hacia el 
extremo opuesto, quedando determinado un espa- 
cio abierto en forma de angulo agudo. En las ca- 
ras enfrentadas de las piezas citadas, se disponen 
dos placas (5) metalicas, unidas cada de una de 
15 ellas a la superficie de cada pieza respectiva y es- 
tando dimensionadas dichas placas (5) metdlicas 
de tal modo que se extienden, con preferencia, a 
la totahdad de la superficie de cada una de las 
caras enfrentadas en dicho espacio abierto, termi- 
20 nando contra el borde transversal interno de la 
propia pieza (3) elastica de entreplanta. Esto po- 
sibihta que una pluralidad e resortes (6) puedan 
distribuirse por todo el espacio abierto citado su- 
jetos convenientemente a las placas (5) metalicas 
26 mencionadas Los muelles (6) son, con preferen- 
cia, de tipo helicoidal, trabajan a compresion y 
como comprenderan los expertos en la materia, 
tales muelles (6) estan dimensionados de una ma- 
nera que es dependiente de la posicion que han de 
30 ocupar, con el fin de que puedan extenderse entre 
y apoyar en ambas placas (5) metalicas citadas^ 
Ue igual modo, las caracteristicas de resistencia a 
lacompresidn de cada uno de dichos muelles (6) se 
determman en funcion de la posicion que han de 
35 ocupar, con el fin de que el acercamiento elastico 
de ambas piezas superior (4) e inferior (1) como 
consecuencia de la presion ejercida, derivada de la 
adaptacidn del conjunto a las diversas situaciones 
se produzca con un reparto apropiado de esfuer- 
40 zos, con la consiguiente cesion elastica tambien 
por parte de la pieza (3) de entreplanta, y de ma- 
nera que no se Ilega a producir en ningun mo- 
mento la compresion total y completa de nin^uno 
de tales muelles. 
45 No se considera necesario hacer mas extenso 

el contenido de la presente descripcion para que 
un experto en la materia pueda comprender su al- 
cance y las ventajas que de la misma se obtienen 
asi como desarrollar practicamente su objeto ' 
50 No obstante, y puesto que la descripcion men- 

cionada se ha realizado en base a una realizacidn 
preferida de la invencion, se comprendera que este 
objeto es susceptible de multiples variadones de 
detalle, asimismo protegidas, sin abandonar por 
55 ello el marco de la invencidn, y las cuales podran 
alertar espedaamehte a la forina, el tamano y/o 
los materiales de fabricacion . 
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REIVINDICACIONES 

1. Plataforma para - calzado, con amortigua- 
cion de muelles, que se caracteriza porque com- 
prende una pieza (1) inferior rigida, per cuya cara 
inferior plana se dota de una limina (2) de ma- 
terial elastico de caracterfsticas antideslizantes, 
con cara vista irregular o rugosa, de modo que la 
mencionada pieza (1) inferior rfgida es de espesor 
considerable y posee una amplia porcion extrema 
con espesor disminuido, susceptible de recibir una 
pieza (3) o de entreplanta, de material elastico, 
sobre la cual se acopla una pieza (4) superior, 
tambien rigid a, de perfil suavemente ondulado y 
superficie superior ligeramente alabeada, de modo 
que la mencionada pieza (3) o de entreplanta, su- 
jeta a ambas piezas rigidas preferentemente por 
medio de pegado, hace las veces de medio elastico 
de union de las mismas, y quedando la citada 
pieza (4) superior rfgida posicionada de tal modo 
que determina un espacio abierto de separacion, 



segun un angulo agudo que diverge al avanzar ha- 
cia el extremo libre correspondiente. 

2. Plataforma para calzado, con amortigua- 
ci6n de muelles, segun la reivindicacion 1, que 

5 se caracteriza porque a cada una de las caras 
enfrentadas de las piezas n'gidas (1,4) inferior y 
superior, delimitadoras del espacio abierto men- 
cionado, se ha adaptado una placa (5), preferen- 
temente metalica, extendida a toda la superfi- 

10 cie respectiva, y que terminan interiormente en 
el vertice del angulo formado por dicho espacio 
abierto, contra el borde transversal de la men- 
cionada pieza (3) de entreplanta elastica, y exis- 
tiendo ademas una pluralidad de muelles (6) dis- 

15 puestos entre las dos placas (5) mencionadas. 

3. Plataforma para calzado, con amortigua- 
cion de nauelles, segun la reivindicacion 2, que se 
caracteriza porque los citados muelles (6) traba- 
jan a compresi6n y son de caractensticas dimen- 

20 sionales y estructurales diferentes en funcidn de 
la posicidn que ocupan. 
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